Richtlinien und Lehrpldne zur Erprobung

fiir das Berufsgrundschuljahr

und fiir die Bildungsgédnge nach Anlage B, die zu beruflicher Grundbildung
und zur Fachoberschulreife fiihren

- Bautechnik

- Drucktechnik
- Elektrotechnik
- Holztechnik

- Metalltechnik

(§ 15 der Anlage A, Rahmenstundentafel A 5, §§ 1-3 der Anlage B,
Rahmenstundentafeln B 1 und B 4, APO-BK')

! Verordnung Uber die Ausbildung und Prifung in den Bildungsgangen des Berufskollegs Ausbildungs- und

Prifungsordnung Berufskolleg (APO-BK)



Herausgegeben vom Ministerium fiir Schule, Jugend und Kinder
des Landes Nordrhein-Westfalen
Vélklinger Strale 49, 40221 Disseldorf

43022 / 2004



Auszug aus dem Amtsblatt
des Ministeriums fiir Schule, Jugend und Kinder
des Landes Nordrhein-Westfalen
Nr. 6/04

Sekundarstufe Il — Berufskolleg;
Berufsgrundschuljahr und Bildungsgédnge der Anlage B der APO-BK,
die zu beruflicher Grundbildung und zur Fachoberschulreife fiihren;

Richtlinien und Lehrpldane zur Erprobung;
Bau-, Druck-, Elektro-, Holz- und Metalltechnik,
Ernahrung und Hauswirtschaft,
Sozial- und Gesundheitswesen

RdErl. d. Ministeriums
fur Schule, Jugend und Kinder
v.21.5.2004 —434-6.08.01.13 Nr. 14992

Fir den Unterricht im Berufsgrundschuljahr (BGJ) und fir Bildungsgénge der Anlage B, die
zu beruflicher Grundbildung und zur Fachoberschulreife (FOR) fihren, sind unter
verantwortlicher Leitung des Landesinstituts fiir Schule unter Mitwirkung erfahrener
Lehrkrafte der Berufskollegs Richtlinien und Lehrpléne zur Erprobung fiir die berufsfeld- und
bereichsspezifischen Facher in den in der Anlage 1 angegebenen Berufsfeldern/Bereichen
erarbeitet worden.

Die Richtlinien und Lehrplane werden mit Wirkung vom 1. 8. 2004 gemaR § 1 SchVG (BASS
1 —2) zur Erprobung in Kraft gesetzt.

Die Veroffentlichung erfolgt in der Schriftenreihe ,Schule in NRW*. Die Berufskollegs
erhalten ein Exemplar in Papierform. Die Richtlinien und Lehrplane zur Erprobung werden
aulerdem im Internet im Bildungsportal des Ministeriums fir Schule, Jugend und Kinder
verdffentlicht. Eine Bestellung Uber den Verlag ist nicht méglich. Rickfragen sind an das
Landesinstitut fir Schule in Soest zu richten.

Die Richtlinien und Lehrplédne sind allen an der didaktischen Jahresplanung fir den
Bildungsgang Beteiligten zur Verfligung zu stellen und zusatzlich in der Schulbibliothek u.a.
fur die Mitwirkungsberechtigten zur Einsichtnahme bzw. zur Ausleihe verfligbar zu machen.

Die Bildungskonferenzen sind aufgerufen, eine intensive didaktische Diskussion der
Richtlinien und Lehrpléne zu flhren. Es wird um Vorlage der Erfahrungsberichte bis zum
30. 10. 2008 bei der zustandigen Bezirksregierung gebeten. Hierzu wird das Landesinstitut
fir Schule einen Evaluierungsbogen erstellen und Uber learn-line bereitstellen. Nach
Einarbeitung der Erfahrungsberichte ist beabsichtigt, die erforderliche Verb&ndebeteiligung
gemal § 16 SchMG (BASS 1 - 3) fur die Festsetzung der Richtlinien und Lehrpléne
einzuleiten.

Mit Ablauf des 31. 7. 2004 treten die in der Anlage 2 aufgefiihrten Lehrpléne auslaufend
auBer Kraft. Fur die Lehrpldne  Erndhrungs- und  Hauswirtschaft und
Sozialpflege/Pflegevorschule (RdErl. v. 13.4.1976) gelten die Facherrichtlinien fir
Mathematik (Kapitel 3.2 bzw. 2.2) bis auf Weiteres fort.



Anlage 1
Neue Richtlinien und Lehrpléne, die zum 1. 8. 2004 in Kraft treten:

Heft Berufsfelder/Bereiche

43022 Bau-, Druck, Elektro-, Holz- und Metalltechnik
43023 Ernédhrung und Hauswirtschaft
43024 Sozial- und Gesundheitswesen

Anlage 2
Folgende Lehrplane treten ab dem 31. 7. 2004 auslaufend auf3er Kraft:
Berufsfachschule Typ Technik, RdErl. v. 13. 4. 1976

—Fachrichtung Elektrotechnik (BASS 15 — 34 Nr. 21)

—Fachrichtung Bau (BASS 15 — 34 Nr. 22)
—Fachrichtung Holz (BASS 15 — 34 Nr. 23)
—Fachrichtung Metall — Schwerpunkt Allgemeine Maschinentechnik (BASS 15 — 34 Nr. 24)

—Fachrichtung Metall — Schwerpunkt Heizungs-, LUftungs- und Sanitértechnik (BASS 15 — 34
Nr. 25)

—fachrichtungsiibergreifende Facher Physik (BASS 15 — 34 Nr. 27)

—fachrichtungsiibergreifende Facher Chemie (BASS 15 — 34 Nr. 28)

Berufsfachschule Typ Erndhrung und Hauswirtschaft
—zweijahrige Form, RdErl. v. 13. 4. 1976 (BASS 15 — 34 Nr. 61), mit Ausnahme Kapitel 3.2
Mathematik

—einjahrige Form, RdErl. v. 31. 3. 1977 (BASS 15 — 34 Nr. 82)

Berufsfachschule Typ Sozial- und Gesundheitswesen

—Fachrichtung Sozialpflege/Pflegevorschule (zweijahrige Form), RdErl. v. 13. 4. 1976 (BASS
15 — 34 Nr. 71), mit Ausnahme des Kapitels 2.2 Mathematik
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1 Abschlisse

Ziel der Bildungsgénge ist der Erwerb einer beruflichen Grundbildung und eines allgemein
bildenden Abschlusses.

Der Erwerb der beruflichen Grundbildung fuhrt nach geltendem Bundesrecht zur Anrechnung
des Bildungsgangs auf die Ausbildungszeit in der dualen Berufsausbildung. Der Erwerb des
allgemein bildenden Abschlusses ergibt sich aus den bildungsgangbezogenen Vorgaben der
Anlagen A und B der APO-BK.

Darliber hinaus berechtigen die schulischen Abschliisse der ein- und zweijahrigen Bildungs-
gange der Berufsfachschule nach Anlage B zusammen mit der beruflichen Grundbildung zur
Aufnahme in das jeweils zweite Jahr der dreijahrigen Assistentenbildungsgange geman An-
lage C, die dem bisherigen Bildungsgang zugeordnet sind.

Berufliche Grundbildung in den Bildungsgangen:

- Berufsgrundschuljahr: Voraussetzung fir den Erwerb der beruflichen Grundbil-
dung sind 1040 Unterrichtsstunden in den berufsfeld- und bereichsspezifischen Fa-
chern eines Berufsfeldes sowie in Mathematik.

- Zweijahriger Bildungsgang der Berufsfachschule: Voraussetzung fir den Er-
werb der beruflichen Grundbildung sind 1600 Unterrichtsstunden in den berufsfeld-
und bereichsspezifischen Fachern eines Berufsfeldes sowie in Mathematik.

- Einjahriger Bildungsgang der Berufsfachschule: Voraussetzung fir den Erwerb
der beruflichen Grundbildung sind 1040 Unterrichtsstunden in den berufsfeld- und
bereichsspezifischen Fachern eines Berufsfeldes sowie in Mathematik.

In den Bildungsgangen wird grundséatzlich eine berufsfeldbreite Grundbildung in einem Be-
rufsfeld erworben. Entsprechend der regionalen Bedingungen kénnen die Bildungsgange
auch berufsbezogen ausgerichtet werden.



2 Zielsetzung

Berufliche Grundbildung verfolgt die Entwicklung beruflicher Handlungskompetenz als F&-
higkeit, Handlungssituationen im jeweiligen Berufsfeld bewéltigen zu kénnen. Sie bezieht
sich dabei auf Handlungsfelder, die in Betrieben der finf Berufsfelder eine zentrale Bedeu-
tung haben. Diese Handlungsfelder kénnen als

- Planung und Konstruktion
- Produktion/Herstellung
- Arbeitsvorbereitung

- Instandhaltung

beschrieben werden. Aus ihnen sind die folgenden Lernfelder abgeleitet:
- Produkte planen
- Produkte erstellen
- Arbeitsablaufe planen
- Instandhaltung betreiben.

Innerhalb der Lernfelder sind fir alle Berufsfelder die in den Tabellen 3 und 4 beschriebenen
identischen Fachkompetenzen sowie Human-/Sozial-, Methoden- und Lernkompetenzen zu
férdern. Die Unterschiede in den Berufsfeldern finden ihre Berlicksichtigung auf der konkre-
ten inhaltlichen Ebene.

Die Erstellung der didaktischen Jahresplanung ist zentrale Aufgabe der Bildungsgangkonfe-
renzen. Unter Beriicksichtigung der Abstimmung zwischen berufsbezogenem und berufs-
Ubergreifendem Lernbereich und dem Differenzierungsbereich basiert die didaktische Jah-
resplanung auf den Angaben in den Tabellen 2, 3 und 4 sowie den berufsfeldspezifischen
inhaltlichen Konkretisierungen im Kapitel 3.3, die Praxis und Theorie umfassen.

Die fur das Fach Wirtschafts- und Betriebslehre verbindlichen Vorgaben ergeben sich aus
dem jeweilig giiltigen Lehrplan "Wirtschafts- und Betriebslehre". Die im Lehrplan enthaltenen
Themenbereiche sind mit den Inhalten des berufsbezogenen Lernbereichs zu verknlipfen,
soweit sie nicht in den ausgewiesenen Lernfeldern enthalten sind. Die Abstimmung - auch
mit den Fachern des berufsiibergreifenden Lernbereichs - erfolgt in den Bildungsgangkonfe-
renzen. Die im Fach Wirtschafts- und Betriebslehre erbrachten Leistungen sind auf dem
Zeugnis auszuweisen.

Neben der Abfolge geeigneter Lernsituationen sind auch durch die Schiilerinnen und Schiler
zu absolvierende Praktika in die Planung einzubeziehen.

Um neben einer berufsfeldbreiten Grundbildung auch zusétzliche arbeitsmarktbezogene
Qualifikationen und eine berufsspezifische Ausrichtung zu ermdéglichen, kann die Bildungs-
gangkonferenz die in Tabelle 1 abgebildeten Strukturierungs-Optionen in die didaktische
Jahresplanung einbeziehen. Im zweijahrigen Bildungsgang der Berufsfachschule ist zumin-
dest im zweiten Jahr die Umsetzung einer der Strukturierungs-Optionen verbindlich vorzu-
nehmen.



Tabelle 1: Strukturierungs-Optionen

Berufsfeld

2. Berufsfeld

Ausrichtung auf
Ausbildungsberuf

Schwerpunkte'

AusweitungzNer-
tiefung

Bautechnik

Holztechnik oder
Farbtechnik und Raum-
gestaltung

Drucktechnik

Elektrotechnik

Metalltechnik

Holztechnik

Bautechnik

Metalltechnik

Elektrotechnik

innerhalb des Berufsfeldes

Hochbau
Tiefbau
Ausbau

Druckvorlagen
Druckformherstellung
Druckproduktion
Weiterverarbeitung

Flachdruck
Hochdruck
Tiefdruck
Digitaldruck
Siebdruck
BuchbindereiWei-
terverarbeitung
Mediengestaltung

EDV
Digitaltechnik
Gebaudeleittechnik

Industrielle Fertigung

Fertigungs- und spa-
nende Bearbeitungs-
technik
oder Installations- und
Metallbautechnik

Automatisierungstech-
nik
Thermisches Fligen

Darliber hinaus kénnen die Bildungsgangkonferenzen weitere Ausweitungen/Vertiefungen
festlegen.

Bei der Ausrichtung des Unterrichts ist zu beriicksichtigen, dass die Férderung beruflicher
Handlungskompetenz auch die Férderung der Kompetenz umfasst, die zur Bewéltigung au-
Rerberuflicher Lebenssituationen erforderlich ist. Der Unterricht muss also berufliche, indivi-
duelle und gesellschaftsbezogene Orientierungs-, Entscheidungs- und Urteilsfahigkeit zum
Ziel haben. Diese Feststellung unterstreicht den durch das Facherensemble manifestierten
Bildungs- und Erziehungsauftrag, der berufliche Grundbildung und allgemein bildende Ab-
schlisse beinhaltet.

! gemal der jeweils geltenden Verordnungen zur Anrechnung tiber die Ausbildungszeit in Ausbildungsberufen

(Berufsgrundbildungsjahr - Anrechnungs-Verordnung) des Bundesministeriums fiir Bildung und Forschung

2 Beispiele




3 Berufsfeld- und bereichsspezifische Facher und
Lernfelder

3.1 Umsetzung und Gewichtung in den Berufsfeldern

Nach Analyse der betrieblichen Handlungsfelder der Bautechnik, Drucktechnik, Elektrotech-
nik, Holztechnik und Metalltechnik sind vier gleichlautende Lernfelder abgeleitet worden, die
entsprechend der nachfolgenden Tabelle 2 in den einzelnen Bildungsgangen unterrichtlich
umgesetzt werden. Die Unterschiede in den einzelnen Berufsfeldern finden durch die unter-
schiedlichen prozentualen Anteile der einzelnen Lernfelder und die im Kapitel 3.3 ersichtli-
chen inhaltlichen Konkretisierungen ihren Niederschlag.

In Analogie zu der Vorgehensweise in den Fachklassen des dualen Systems sind diese
Lernfelder als Biindelungsfacher auf dem jeweiligen Zeugnis auszuweisen. Der Zuschnitt der
Lernfelder ist so erfolgt, dass die Vorgaben der Rahmenlehrplane der Stéandigen Konferenz
der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik Deutschland (KMK) zur beruflichen
Grundbildung und in der Entwicklung befindlicher KMK-Rahmenlehrplane im Sinne der Auf-
nahme und Biindelung der dort vorgesehenen Lernfelder erfiillt werden.

Tabelle 2: Lernfelder/Berufsfelder

Berufsfelder Bau- Druck- Elektro- Holz- Metall-
technik technik technik technik technik
Lernfelder
Produkte planen 30 % 40 % 30 % 20 % 30 %
Produkte erstellen 50 % 40 % 40 % 40 % 30 %
Arbeitsablaufe planen 20 % 20 % 10 % 30 % 20 %
Instandhaltung betreiben - - 20 % 10 % 20 %

3.2 Kompetenztableaus

Fir die Umsetzung der in Kapitel 3.3 beschriebenen Lernfelder gilt ein einheitliches Spekt-
rum von Kompetenzen.

Fir die zu férdernden Fachkompetenzen erfolgt dabei in Tabelle 3 eine explizite Zuordnung
zu den einzelnen Lernfeldern.
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Tabelle 3: Zuordnung der Fachkompetenzen zu den Lernfeldern

Lernfelder

Fachkompetenz

Produkte
planen

Funktion technischer Systeme/Produkte beschreiben
Funktionszusammenhange zwischen einzelnen Komponenten/Teilsystemen
eines Produkts analysieren

Technische Unterlagen auswerten

Anforderungen an ein Produkt systematisch ermitteln

Werkstoffe und Komponenten fiir Produkte begriindet auswahlen

Kriterien fur die Qualitat von Produkten aufstellen

MaRnahmen zur VergréRerung der Nutzungsdauer bzw. zur Verbesserung der
Qualitat von Produkten vorschlagen und begriinden

Produkte (rechnergestiitzt) entwerfen und die Ergebnisse dokumentieren
Grundlegende Normen, technische Regeln bei der Produktplanung beriicksich-
tigen

Technische Dokumentationen (rechnergestiitzt) erstellen

Produkte
erstellen

Produkte mit Hilfe verschiedener, ggf. automatisierter Fertigungsverfahren er-
stellen

vorgegebene Qualitét wahrend des Produktionsprozesses sichern

Erstellung von Produkten arbeitsteilig organisieren und durchfiihren

Arbeitsabldufe
planen

Produktionsprozess analysieren, optimieren und dokumentieren
Handlungsschemata fiir die Organisation der eigenen Arbeit (im Team) entwi-
ckeln und erweitern

Betriebsmittel und Verfahren fiir die Produkterstellung auftragsspezifisch aus-
wéhlen

Arbeitsplane fur Produkte erstellen und den Arbeitsablauf begriinden

Instandhaltung
betreiben

Bei der Stérungs-/Fehler-/Schadenssuche systematisch vorgehen
Schadensursache ermitteln und Fehler beseitigen
Instandhaltungsplane umsetzen

Instandhaltungspléne auf &hnliche Systeme libertragen
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Nachfolgend sind die Human-/Sozial-, Methoden- und Lernkompetenzen getrennt aufgefiihr,
um die spezifische Férderung zu erleichtern. Diese Kompetenzen sind im Gegensatz zu den
lernfeldspezifisch zugeordneten Fachkompetenzen in allen Lernfeldern zu férdern.

Die Kompetenzen sind nicht abschlieRend festgelegt. Schwerpunkte sind in der Bildungs-
gangkonferenz zu vereinbaren.

Tabelle 4: Human-/Sozial-, Methoden- und Lernkompetenzen in allen Lernfeldern

Human-/Sozialkompetenz

Methodenkompetenz

Lernkompetenz

Personliche Ziele fur den Le-
bensweg setzen
(Mit-)Verantwortung Glbernehmen
und tragen
Vertrauensverhaltnisse schaffen
Sich sachlich und kommunikativ
auseinandersetzen

Kritik annehmen und positiv um-
setzen

Konstruktiv kritisieren

Sich in arbeitsteilige Gruppen-
prozesse kooperativ einbringen
Probleme erkennen und zur L6-
sung beitragen
Sozial-integratives Verhalten
festigen
Durchsetzungsvermégen entwi-
ckeln

Mit Erfolg und Misserfolg kon-
struktiv umgehen

Bedurfnisse und Interessen arti-
kulieren

Spannungen ertragen
Demokratische Ergebnisse ak-
zeptieren

Selbstvertrauen und Selbstbe-
wusstsein stérken

Sich flexibel auf neue Situatio-
nen einstellen

Zuverlassig und zielgerichtet
handeln

Eigenes Verhalten reflektieren
Eigene Rolle in der Gruppe
wahrnehmen
Leistungsbereitschaft entwickeln
Gender-Sensibilitat entwickeln

Komplexe Problemstellungen
analysieren und strukturieren
Ziele festlegen

Lésungsmuster entwickeln und
anwenden

Strategien und Vorgehensweisen
zur Entscheidungsfindung entwi-
ckeln, anwenden und reflektieren
Arbeitsorganisation gestalten
und Uberpriifen

Alternative Arbeitsplanungen
durchfiihren und bewerten
Lésungsstrategien auf neue
Problemstellungen tbertragen
Alternative Lésungen und Ar-
beitsergebnisse strukturiert und
methodengeleitet bewerten
Fehlermdglichkeiten systema-
tisch eingrenzen (FMEA = Feh-
lerméglichkeiten und Einfluss-
analyse)

Strategien fir ein Zeitmanage-
ment entwickeln
Arbeitsergebnisse medienkom-
petent prasentieren und vertre-
ten

Informationsquellen
6konomisch nutzen
Informationen aufbe-
reiten, strukturieren
und verarbeiten

Mit Informationen
kritisch umgehen
Informationsaustausch
organisieren und op-
timieren
Lerntechniken einset-
zen

Konzentriert arbeiten
bzw. lernen

Eigene Leistungsfa-
higkeit einschatzen,
positiv einsetzen und
realistische Ziele ent-
wickeln

Einen konkreten und
realisierbaren Berufs-
wunsch entwickeln
Transfer- und Prob-
lemlésefahigkeit ent-
wickeln

Sich zielgerichtet auf
Prifungen vorbereiten
Individuelle Lernstra-
tegien entwickeln und
anwenden
Lernprozesse in
Gruppen organisieren




3.3 Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder in den einzelnen
Berufsfeldern

Fur die einzelnen Berufsfelder werden nachfolgend die den Lernfeldern zugeordneten Inhalte

fur die berufsfeldbreite Grundbildung aufgefiihrt. Einzelne Inhalte sind in mehreren Lernfel-

dern aufgefiihrt. Die Umsetzung solcher Inhalte in Lernsituationen erfolgt mit unterschiedli-

chen Intentionen, die durch die entsprechenden Arbeitsprozesse in Betrieben begriindet

sind.

In allen Lernsituationen ist eine enge Verzahnung von Praxis und Theorie zu gewéahrleisten.

3.3.1 Bautechnik

Tabelle 5: Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Bautechnik

Lernfelder Inhalte
Produkte e Zeichnungen, Skizzen und Plane, wie Fundamentplan, Entwasserungsplan,
planen Holzliste, Verlegeplan, Schalungsplan, Bewehrungsplan, Betonstahlliste, Mau-
erverbénde

« Zeichnungserstellung: Ansichten, 3-Tafel-Projektion, Isometrie, Schnitte, Aus-
fuhrungszeichnungen, Bemaflung, Aufmaf

Materialauswahl: Baustoffe, Bauhilfsstoffe, Eigenschaften, Normung
Mengenermittlungen: Baustoffbedarf

Software: Anwenderprogramme, z. B. Textverarbeitungsprogramme
Produktanforderungen und Produktqualitat

Produkte « Arbeitsregeln, Arbeitstechniken und konstruktive Merkmale bei
erstellen - BauwerkserschlieBung und Griindung: Bodenarten und Bodenklassen, Ent-
wasserung, Bauwerksgriindung, Vermessungsarbeiten, Pflaster- u. Platten-
belage, Neigungs- und Gefalleermittlung
- Mauerwerkskérpern: MaRordnung im Hochbau, Arbeitsgertste, Abdichtungs-
stoffe
- Stahlbetonbauteilen: Betonherstellung und -verarbeitung, Betonprifung,
Schalung, Bewehrung
- Holzbauteilen: Holzbearbeitung, Holzverbindungen
- Ausbauarbeiten: Putz, Estrich, Fliesen, Trockenbau
o Qualitatssicherung zur Dauerhaftigkeit von Bauteilen

Arbeitsabldufe
planen

Baustelleneinrichtung

Baustellensicherung

Bauzeitenplan

Beteiligte am Bau

Bauplane

Langen- und Winkelmessung

Materialermittiung und Materialbereitstellung
Auswahl der Werkzeuge, Maschinen und Geréate
Bereitstellung von Werkzeugen, Priif- und Arbeitsmitteln
Einrichtung des Arbeitsplatzes

Umweltschutz, Arbeitsschutz

MaRnahmen zur Vermeidung von Bausch&den
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3.3.2 Drucktechnik

Tabelle 6: Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Drucktechnik

Lernfelder Inhalte

Produkte
planen

Print- und Nonprintprodukte
Vorlagen fir Medienprodukte
Text-, Bild- und Grafikintegration
Sound, Video, Animation
Gestaltungsgrundsétze, -elemente, -technik
EDV und Systemarchitekturen
Betriebssysteme

Netzwerke, Workflow
Dateiformate, Speichermedien
Datensicherung, -schutz
Druckverfahren
Buchbindereiprodukte

Produkte
erstellen

Hard- und Software

Multimediaproduktion
Druckformherstellung

Druckmaschinen- und Produktionstechnik
Druckveredelung

Schneide-, Falz- und Bindetechniken
Druckfarben und -hilfsmittel

Bedruckstoffe

Druckhilfsmittel, z. B. Gummituch, Walzen
Qualitatssicherung

Arbeitsabldufe
planen

Strukturen eines Medienbetriebes
Betriebliche Kommunikation

Englische Fachbegriffe

Arbeitsteilung, Teamarbeit
Informationsquellen

Auftragsanalyse und -ablaufplanung
Arbeitsablaufstruktur

Ergonomie, Okologie, Okonomie
Material-, Lohn- und Produktionskosten
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3.3.3 Elektrotechnik

Tabelle 7: Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Elektrotechnik

Lernfelder Inhalte
Produkte * Analyse elektrischer Netze
planen o Elektrische Grundgréen
+ Elektrische Messgerate
* Gefahren des elektrischen Stromes
+ Verhalten von Spannungsquellen
¢ Logische Grundfunktionen
« Technische Unterlagen: einfache Werkstiickzeichnungen, Explosionszeichnungen,
Gesamtzeichnungen und Stiicklisten, Installationszeichnungen, Stromlaufplane in
aufgeldster und zusammenhéngender Darstellung, Ubersichtsschaltplane, Geb&u-
degrundrisse, digitale Signalplane
o DIN-Normen und VDE-Vorschriften
o Umweltschutz: Entsorgung und Wiederverwertung
e Prif- und Messprotokolle
+ PC mit Peripheriegeraten
o Software: Anwenderprogramme, z. B. Textverarbeitungsprogramme, CAD, Simula-
tionssoftware
Produkte « Elektrische Gréfen in elektrischen Stromkreisen bzw. Netzen
erstellen » Elektrische Bauteile und Betriebsmittel
¢ Leitungen und Kabel
o Elektrische Messgerate
* Grundschaltungen elektrischer Netzwerke
« Technische Unterlagen: einfache Werkstiickzeichnungen, Explosionszeichnungen,
Gesamtzeichnungen und Stiicklisten, Installationszeichnungen, Stromlaufplane in
aufgeldster und zusammenhéngender Darstellung, Ubersichtsschaltplane, Geb&u-
degrundrisse, digitale Signalplane
¢ Unfallverhitungsvorschriften, insbesondere VBG
+ Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
o DIN-Normen und VDE-Vorschriften
o Umweltschutz
Arbeitsablaufe |« Verschiedene Arbeitsablaufe in industriellen und handwerklichen Elektrobetrieben
planen « Ermittlung des notwendigen Materials und der Betriebsmittel
« Funktions-, Qualitats- und Kostenvergleich von Material und Betriebsmitteln
+ Bereitstellung von Werkzeugen, Mess- und Priifgeraten sowie Arbeitsmitteln
o Auftragsanalyse
+ Bereitstellung der technischen Unterlagen
¢ Arbeitsschutz/Unfallverhtungsvorschriften
o Umweltschutz
e Mess- und Prifprotokolle
Instandhaltung |« Fehlersuche, Fehlersuchstrategien
betreiben e Mess- und Prifverfahren
+ Verhalten elektrischer Bauteile, Leitungen und Betriebsmittel unter Belastung
* Lebensdauer elektrischer Betriebsmittel unter verschiedenen Betriebsbedingungen
« Technische Unterlagen: einfache Werkstiickzeichnungen, Explosionszeichnungen,

Gesamtzeichnungen und Stiicklisten, Installationszeichnungen, Stromlaufplane in
aufgeldster und zusammenhéngender Darstellung, Ubersichtsschaltplane, Geb&u-
degrundrisse, digitale Signalplane

VDE- und Unfallverhiitungsvorschriften

Schutzmalinahmen und Erste Hilfe
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3.3.4 Holztechnik

Tabelle 8: Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Holztechnik

Lernfelder Inhalte

Produkte Konstruktionsplanung: Entwiirfe, Skizzen (Teilschnittzeichnungen)
planen « Zeichnungserstellung 3-Tafel-Projektion, Ansichten (CAD-System)

o Materialauswahl (Holzarten, Holztrocknung, Maf3- und Formé&nderung, Wuchsfeh-
ler, Holzaufbau, Holzeigenschaften, Schéadlinge, Holzschutz)
Fertigungsprozessanalyse

Qualitatsplanung (DIN-, EN-, ISO-Anwendung)
Arbeits-/Unfallschutz-Planung

Dimensionen-/Mengen-Ermittlung (Schwund, Holzfeuchte)
Materialdisposition, Materialplanung (Holzgtite)
Materialbedarfsermittlung (Fertigungsunterlagen)

Projektplanung

Umweltschutz, Nachhaltigkeit, Wiederverwertung, Entsorgung, Okologie

Produkte
erstellen

Umweltschutz, Nachhaltigkeit, Wiederverwertung, Entsorgung, Okologie
Arbeitsmittelwahl, Arbeitsmethodenwahl
Verbindungen, Verbindungsmittel
Materialbearbeitung

Werkzeug- und Betriebsmittelwahl
Oberflachenbehandlung
Qualitatsprifung und -beurteilung
Projektrealisation

Montage, Montieren

Arbeitsschutz

Prozesssteuerung

Fehlersuche und -behebung
Teile-/Baugruppen-Fertigung

Arbeitsabldufe
planen

Betriebslogistik (Material- und Informationsfluss, Transportlogistik)
(Herstellungs-) Prozessvorbereitung

Kapazitatsauswahl (Betriebsmittel, Personal, Material, Kosten, Qualitat)
Fertigungsunterlagenerstellung

Unfallverhitungsplanung

Projektablaufplanung

Umweltschutz, Nachhaltigkeit, Wiederverwertung, Entsorgung, Okologie

Instandhaltung
betreiben

Werkzeugpflege

Fehlersuche/Fehlersuchstrategien

Umweltschutz, Wiederverwertung, Entsorgung (Okologie)
Inspektion und Wartung

Werkzeuginbetriebnahme
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3.3.5 Metalltechnik

Tabelle 9: Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Metalltechnik

Lernfelder Inhalte
Produkte « Analyse technischer Systeme
planen o Technische Dokumentationen, insbesondere Technische Skizzen, Fertigungs-,
Gruppenzeichnungen, Plane, Sticklisten, Darstellung funktionaler Zusammen-
hange, Normung
o Personal Computer und Peripheriegerate
» Software mit Bedienerfiihrung/Anwenderprogramme (z. B. CAD-Programme,
Grafikprogramme, Simulationssoftware, Textverarbeitungsprogramme)
« Aufbau, Eigenschaften, Normung und Einsatzgebiete von Werk-, Hilfs-, und
Schneidstoffen
» Korrosionsvorgange und Korrosionsschutz metallischer Werkstoffe
« Produktanforderungen und -qualitat
« Elektrische, pneumatische, elektropneumatische, hydraulische Grundschaltungen
« GroéBen und Signale in steuerungstechnischen Systemen
Produkte manuelle Verfahren des Umformens
erstellen manuelle und maschinelle Verfahren des Trennens

Funktionszusammenhange und Einflussgréf3en bei Fertigungsprozessen
Fuigeverfahren und Wirkprinzipien des Fligens

Stoffeigenschaften von metallischen Werkstoffen andern

Beschichten von Eisenwerkstoffen

Verfahren und Geréte der Priiftechnik

Arbeitsschutz und Umweltschutz

Arbeitsablaufe
planen

Arbeitsablaufe in handwerklichen und industriellen Metallbetrieben

Arbeits-, Montage-, Wartungs- und Prifplanung

Materialermittlung und -bereitstellung

Arbeitsteilige Fertigungsprozesse

Bereitstellung von Werkzeugen, Prif- und Arbeitsmitteln

Einrichtung des Arbeitsplatzes/von Werkzeugmaschinen

Eingangs- und Ausgangskenngrof3en fur die spanende Fertigung mit Werkzeug-
maschinen

Grundlagen der Automatisierung von Fertigungsprozessen oder -schritten mit
pneumatischen, elektropneumatischen, hydraulischen Steuerungen

Instandhaltung
betreiben

Bedienung und Instandhaltung von Maschinen und Geréten

Analyse von Funktionseinheiten technischer Systeme (Stoff-, Energie-, Informati-
onsfluss und -umsetzung)

Strategien zur Stérungssuche in mechanischen, elektrischen und steuerungs-
technischen Systemen

Instandsetzung mechanischer, elektrischer und steuerungstechnischer Systeme
Bauteilverhalten mechanischer Systeme unter Belastung

Anderung der Stoffeigenschaften fiir unterschiedliche Werkstoffanforderungen
Grundlagen der Werkstoffpriifung

Verfahren und Geréte zur Prifung stérungsrelevanter GréRen
Simulationssoftware

Mess- und Prifprotokolle
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3.4 Inhalte exemplarischer Strukturierungs-Optionen

Die aufgefiihrten Inhalte einiger Strukturierungs-Optionen fir die Berufsfelder sind in Einzel-
féllen bereits in den inhaltlichen Konkretisierungen der Lernfelder fur die berufsfeldbreite
Grundbildung enthalten. Sie sollen bei der Umsetzung der Strukturierungs-Option in Lernsi-
tuationen zur vertieften Kompetenzférderung erneut aufgegriffen werden.

3.4.1 Bautechnik

Tabelle 10: Ausweitung/Vertiefung, hier: Hochbau, Tiefbau, Ausbau

Lernfelder Inhalte

Produkte e Zeichnungen, Skizzen und Plane, wie Fundamentplan, Entwasserungsplan,

planen StralRenquerschnitte, Pflasterverlegepléne, Dachkonstruktionen, Dachdeckung,
Holzliste, Verlegeplan, Schalungsplan, Bewehrungsplan, Betonstahlliste, Mau-
erverbande

« Zeichnungserstellung (auch CAD): Ansichten, 3-Tafel-Projektion, Isometrie,
Schnitte, Ausfiihrungszeichnungen, BemaRung, Aufmaf

Materialauswahl: Baustoffe, Bauhilfsstoffe, Eigenschaften, Normung
Bauphysik (Warmeschutz, Taupunkt, Schallschutz)

Mengenermittiungen: Baustoffbedarf, Kalkulation

Software: Anwenderprogramme, z. B. Textverarbeitungsprogramme
Produktanforderungen und Produktqualitat

Produkte « Arbeitsregeln, Arbeitstechniken und konstruktive Merkmale bei
erstellen - BauwerkserschlieBung und Griindung: Entwésserungseinrichtung, Bau-
werksgrindung, Vermessungsarbeiten, Pflaster- und Plattenbelage, Stra-
Renoberbau, Neigungs- und Gefalleermittlung
- Mauerwerkskérpern: Ein- und zweischalige Konstruktionen, Warme-, Schall-
und Feuchteschutz, Arbeitsgeriste, Absturzsicherung
- Stahlbetonbauteilen: Betonherstellung und -verarbeitung, Betonpriifung,
Schalung, Bewehrung
- Beschichten und Bekleiden von Bauteilen: Decken eines Daches, Auf3en-
und Innenputz, Putzmaschinen, Schwimmender Estrich, Fliesenflachen,
Trockenbau
« Qualitatssicherung zur Dauerhaftigkeit von Bauteilen
e Schad- und Gefahrstoffe

Arbeitsablaufe
planen

Baustelleneinrichtung und Baustellensicherung
Bauzeitenplan

Bauplane

Vermessung

Materialermittlung und Materialbereitstellung

Auswahl der Werkzeuge, Maschinen und Geréte
Bereitstellung von Werkzeugen, Prif- und Arbeitsmitteln
Einrichtung des Arbeitsplatzes

Umweltschutz, Arbeitsschutz

MaRnahmen zur Vermeidung von Bausché&den
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3.4.2 Drucktechnik

Tabelle 11: Ausweitung/Vertiefung, hier: Hoch-, Flach-, Tief- und Digitaldruck

Lernfelder

Inhalte

Produkte
planen

Printprodukte der vier Fachrichtungen

Wirtschaftlichkeit der Druckverfahren

Planungstechniken

Datenerfassung, -Ubernahme, -libertragung, -sicherung, -analyse
Datenbearbeitung, -ausgabe, -archivierung

Vorlagen fir Medienprodukte

Text-, Bild- und Grafikintegration

Betriebssysteme, Netzwerke, Workflow

Kalibrierung, Hard- und Softproof

AusschieRen, Einteilungsbogen

Analoge und digitale Bogenmontage

Analoge und digitale Druckformtechnik

Wechselwirkungen von Druckverfahren, Bedruckstoffen und Druckfarben
Druckweiterverarbeitung

Sonderarbeiten

Umweltschutz

Standardisierung

Produkte
erstellen

Druckmaschinensystem der vier Fachrichtungen

Anleger, Bogen-, Bahnflihrung, Druckabwicklung, Feuchtwerke, Farbwerke/
Rasterwalze, Trocknersysteme, Auslage, Falzapparat, Magaziniberbau, Inline-
fertigung

Druckveredelung

Sammelheftung, Klebebindung

Steuer- und Regeltechnik

Leitstandtechnik

Visuelle und messtechnische Qualitatskontrolle

Fortdruckschwierigkeiten, Qualitatssicherung

Densitometrie, Spektralfotometrie, Farbmetrik und Color-Management
Daten der Qualitatskontrolle visualisieren und auswerten

Arbeitsabldufe
planen

Logistik eines Medienbetriebes
Betriebliche Kommunikation
Englische Fachbegriffe
Arbeitsteilung, Teamarbeit
Auftragsanalyse und -ablaufplanung
Arbeitsablaufe strukturieren
Qualitdtsmanagement, Zertifizierung
Arbeitsschutz

Ergonomie, Okologie, Okonomie
Lohn-, Material- und Produktionskosten
Evaluation
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Tabelle 12: Ausweitung/Vertiefung, hier: Siebdruck

Lernfelder

Inhalte

Produkte
planen

Druckprodukte des grafischen und technischen Siebdrucks, Rollendrucks, Kor-
perdrucks, Textildrucks

Planungstechniken

Datenerfassung, -libernahme, -Gibertragung, -sicherung, -analyse, -archivierung
Datenbearbeitung und Datenausgabe, z. B. Film, Plotter, Digitaldruck
Betriebssysteme, Netzwerke, Workflow

Kalibrierung, Hard- und Softproof

Analoge und digitale Druckformtechnik

Kunststoffe, Erkennungsmerkmale, Vorbehandlungsmethoden

Andere Bedruckstoffe (z. B. Textilien, Keramik, Glas, Leiterplatten)
Oberflachen- und Grenzflachenspannung

Wechselwirkungen Bedruckstoff und Druckfarbe
Druckweiterverarbeitungstechniken

Sonderarbeiten

Umweltschutz

Standardisierung

Produkte
erstellen

Ausschiel3en, Einteilungsbogen

Montagetechniken, Gewebearten, -feinheiten, Spanntechniken, Beschichtungs-
techniken, Siebbebilderung, Computer to screen, Entschichtung, Druckprinzi-
pien, Druckmaschinensysteme fiir grafischen und technischen Siebdruck, Tam-
pondruck, Rollendruck, Kérperdruck, Textildruck

Zusatzeinrichtungen fir Textiltransfer, Einbrennen, Anleger, Bogen-, Bahnfiih-
rung, Trocknersysteme, Auslage, Rakelarten und -werke, Absprung
Rheologische und Echtheitseigenschaften von Druckfarben

Druckveredelung

Steuer- und Regeltechnik

Visuelle und messtechnische Qualitatskontrolle

Fortdruckschwierigkeiten, Qualitatssicherung

Densitometrie, Spektralfotometrie, Farbmetrik und Color-Management

Daten der Qualitdtskontrolle visualisieren und auswerten

Arbeitsablaufe
planen

Logistik eines Siebdruckbetriebes
Betriebliche Kommunikation

Englische Fachbegriffe

Arbeitsteilung, Teamarbeit
Auftragsanalyse und -ablaufplanung
Arbeitsablaufe strukturieren

Evaluation, Qualitdtsmanagement, Zertifizierung
Arbeitsschutz, Gefahrstoffe, Grenzwerte
Abfallvermeidung

Ergonomie, Okologie, Okonomie

Lohn-, Material- und Produktionskosten
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Tabelle 13: Ausweitung/Vertiefung, hier: Buchbinderei/Weiterverarbeitung

Lernfelder Inhalte
Produkte » Finishingprodukte aus Einzel- und Sonderfertigung, Buchfertigung (Serie),
planen Druckweiterverarbeitung (Serie)
« Planungstechniken, Musterherstellung, Gestaltungstechniken
« Datenerfassung, -tibernahme, -ibertragung, -sicherung, -analyse, -archivierung
o Betriebssysteme, Netzwerke, Workflow
o Druckweiterverarbeitungstechniken
o Falzarten, Sammeltechniken, Heftungsarten
e Sonderbindung, Trenneinrichtungen (z. B. Stanzen, Perforieren, Bohren)
« Ausstattungstechniken (z. B. Pragung, Relief, Intarsie), Kaschierung
o Restaurative MaRnahme, Weiterverarbeitungsmaterialien, Restaurationswerk-
stoffe
o Umweltschutz
Produkte « Einlagige Broschur, mehrlagige Broschur, Schreibblock, Ganzgewebeband,
erstellen Zeitschrift, Ausstattungsbroschur, Buch,

Sonderarbeiten (z. B. Mustermappe, Kasten, Aloum, Rahmen)
Programmierung, Vorrichtearbeiten, Schneidemaschinen, Falzmaschinen, Zu-
sammentragmaschinen, Sammelhefter, Beschneideeinrichtungen, Fadenheft-
maschinen, Klebebindeeinrichtungen, Kohasion, Adhésion

Materialien und Werkstoffe (z. B. Papier, Karton, Pappe, Kunststoffe, textile
Hilfsstoffe, Leder, Pergament, Schnittfarben, Klebstoffe, Draht, Faden, Pragefo-
lien, Umhdillungsstoffe)

Visuelle und messtechnische Qualitatskontrolle

Daten der Qualitdtskontrolle visualisieren und auswerten

Arbeitsabldufe
planen

Verrichtungs- und FlieRBprinzip
Betriebliche Kommunikation
Englische Fachbegriffe
Arbeitsteilung, Teamarbeit
Auftragsanalyse und -ablaufplanung
Arbeitsablaufe strukturieren
Qualitdtsmanagement, Zertifizierung
Arbeitsschutz, Abfallvermeidung
Ergonomie, Okologie, Okonomie
Lohn-, Material- und Produktionskosten
Evaluation
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Tabelle 14: Ausweitung/Vertiefung, hier: Mediengestaltung

Lernfelder Inhalte

Produkte
planen

Medienwirtschaft, Medienarten, Print-Nonprintprodukte
Wirtschaftlichkeit der Druckverfahren
Planungstechniken und Auftragsanalyse

Hard- und Softproof

Layout- und Prasentationssoftware
HTML-Editoren

Datenbearbeitung, -ausgabe, -archivierung
Vorlagen fir Medienprodukte
Betriebssysteme, Netzwerke, Workflow
Kalibrierung, Ausschief3en, Einteilungsbogen
Analoge und digitale Bogenmontage
Analoge und digitale Druckformtechnik
Druckverfahren, Bedruckstoffe und Druckfarben
Druckweiterverarbeitung

Sonderarbeiten

Umweltschutz

Standardisierung

Produkte
erstellen

Gestaltungsgrundsétze, -elemente, -techniken

Text-, Bild- und Grafikintegration

Sound, Video, Animation

Farbe, Farbwahrnehmung, Farbmetrik

Produktion von Digital- und Printmedien
Druckformtechnik

Mess- und Priifgerate

Visuelle und messtechnische Qualitatskontrolle
Qualitatssicherung

Densitometrie, Spektralfotometrie und Color-Management

Arbeitsablaufe
planen

Logistik eines Medienbetriebes

Betriebliche Kommunikation

Englische Fachbegriffe

Arbeitsteilung, Teamarbeit

Auftragsanalyse und -ablaufplanung
Arbeitsablaufe strukturieren
Systemarchitekturen, Netzwerke, Schnittstellen
Betriebssysteme, Speichermedien, Workflow
Qualitdtsmanagement, Zertifizierung
Datenorganisation und -verwaltung
Ergonomie, Okologie, Okonomie

Lohn-, Material- und Produktionskosten
Evaluation
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3.4.3 Elektrotechnik

Tabelle 15: Ausweitung/Vertiefung, hier: Digitaltechnik, EDV

Lernfelder Inhalte

Produkte
planen

Duales Zahlensystem

Wahrheitstabelle

Halb- und Volladdierer

Grundregeln der Schaltalgebra

Schaltungsanalyse und -synthese

Flipflops

Speicherprogrammierbare Steuerungen: PG und AG
SPS-Programmierung

Einfache Verkniipfungssteuerungen

Logische Verkniipfungen (UND, ODER, NICHT, NAND, NOR, XOR)

Produkte
erstellen

Bauformen von PCs

Motherboard, Prozessor, Bussystem
Soundkarte, Grafikkarte
Speichermedien

Eingabegerate

Ausgabegerate

Schnittstellen

Netzteil

Arbeitsabldufe
planen

Startvorgang eines PCs, BIOS, Setup
Betriebssysteme
Anwenderprogramme, z. B. CAD
Hilfsprogramme (Utilities, Tools)

Instandhaltung
betreiben

Reparaturplatz fur PC

Netzteil

Schutz vor Uberspannungen, USV
Datensicherung, Backup
Datenpflege

Schutz vor Computerviren
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Tabelle 16: Ausweitung/Vertiefung, hier: Geb&udeleittechnik

Lernfelder Inhalte

Produkte
planen

Sensor, Aktor, Telegramm
Zweidraht-Busnetz, Busleitungen
Busankoppler, Anwendungsmodul
Linien, Bereiche, physikalische Adresse
Ermittlung der Kundenwiinsche
Gebaudegrundriss

Kalkulation von Leitungslangen
Drossel, Verbinder

Linien- und Bereichskoppler
Dokumentation

Produkte
herstellen

Installationsvorschriften fur EIB
Uberspannungsschutz, Maximallangen
Verwendung einer Standardsoftware, z. B. ETS 2
Hersteller-Produktdaten

Physikalische Adresse, Gruppenadressen
Programmtest

Erdung, Potenzialausgleich

Polaritatspriifung, Isolationswiderstand
Dokumentation

Arbeitsabldaufe |. I_nstalIationsvorschriften fur EIB
planen « Uberspannungsschutz, Maximalldngen
e Dokumentation

Instandhaltung
betreiben

Programmtest

Priffunktion der Standardsoftware
Isolationswiderstand

Erdung, Potenzialausgleich
Fehlersuche
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3.4.4 Holztechnik

Tabelle 17: Ausweitung/Vertiefung, hier: Industrielle Fertigung

Lernfelder

Inhalte

Produkte
planen

CAD (Teilschnitt-/Entwurfszeichnungen)
Bauphysik (Warmeschutz, Schallschutz, relative Luftfeuchtigkeit, Taupunkt)
Holzbearbeitungsmaschinen

Beschlage

Holzwerkstoffe

Produktionsplanung

Okologie/Entsorgung

Fertigungsprozessanalyse

Qualitatsplanung (DIN-, EN-, ISO-Anwendung)
Materialdisposition/-planung (Holzgte)
Materialbedarfsermittlung (Fertigungsunterlagen)
Metalle, Kunststoffe, Glas

Leime, Kleber

Produkte
erstellen

CNC, CAD/CAM

Oberflachentechnik

Rusten von Betriebsmitteln
Holzbearbeitungsmaschinen

uvwv

Okologie

Mébelkonstruktionen

Prozesssteuerung
Furniertechnik/Furnieren
Produktionssteuerung/Projektrealisation

Arbeitsablaufe
planen

Holzbearbeitungsmaschinen

Projektmanagement

Lagern

Kalkulation

Betriebslogistik (Material- und Informationsfluss, Transportlogistik)
(Herstellungs-) Prozessvorbereitung

Kapazitatsauswahl (Betriebsmittel, Personal, Material, Kosten, Qualitat)

Instandhaltung
betreiben

Holzbearbeitungsmaschinen

Transportmittel

Bauphysik (Warme-, Schall-, Brandschutz)
Fehlersuche/Fehlersuchstrategien

Umweltschutz, Wiederverwertung, Entsorgung (Okologie)
Inspektion und Wartung

Werkzeuginbetriebnahme

Konstruktiver/chemischer Holzschutz

Emissionen
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3.4.5 Metalltechnik

Tabelle 18: Schwerpunkt Installationstechnik

Lernfelder Inhalte
Produkte « Funktionseinheiten von Trinkwasseranlagen (zentrale Trinkwasserversorgung,
planen Ausfiihrung von Trinkwasseranlagen, Leitungsanlagen etc.)
« Funktionseinheiten von Abwasseranlagen (Verfahren der Abwasserbeseitigung,
Ausfiihrung von Entwésserungsanlagen, Dachentwésserung etc.)
« Funktionseinheiten von Gasanlagen
o Mess-, Steuer- und Regeleinrichtungen
+ Auslegung von Anlagenteilen der Trinkwasser- und Abwasserinstallation
o KenngréRen elektrotechnischer Systeme (Heizgerate, Warmwasserbereiter
etc.)
« Schutzmallnahmen gegen geféahrliche Kérperstréme
o Technische Dokumentationen, insbesondere Arbeits- und Montageplane, Repa-
ratur- und Betriebsanleitungen, Kataloge, Stuicklisten, Tabellen und Diagramme,
Schaltplane, Stromlaufplane, Anschlusspléne, Funktionsplane, Normen, Richtli-
nien, sinnbildliche Darstellung von Anlagen
« Typenschilder und Kennzeichnungen
» Physikalische Grundlagen, insbesondere Druck- und Strémungsverhaltnisse,
Temperatur, Grundlagen der Warmelehre
e Planungsgrundlagen fir Sanitarrdume
Produkte « Prifen von Bauteilen und Baugruppen fiir den funktionsgerechten Einbau (Dich-
erstellen tigkeitsanforderungen, Festigkeit etc.)

Funktionsprufung versorgungstechnischer Anlagen (Frostsicherheit, Absperr-
barkeit, Be- und Entliiftbarkeit, Reinigungsmaéglichkeit etc.)

Installation einfacher Trinkwasseranlagen und Entwasserungsanlagen auf
Grundstiicken und in Gebauden, u. a. Verlegen von Rohrleitungen (Trennen
und Entgraten, Biegen, Fugen, Rohrmontage etc.), Montage von Armaturen,
Einrichtung von Sanitdrrdumen etc.

Arbeitsabldufe
planen

Arbeits-, Montage-, Wartungs- und Priifplanung

Teile- und Betriebsstoffbedarf

Bereitstellen von Werkzeugen, Priif- und Arbeitsmitteln
Einrichten des Arbeitsplatzes

MaRBnahmen zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden

Instandhaltung
betreiben

Inspektions- und Wartungspléane fur Trinkwasseranlagen
Austausch/Instandsetzung installationstechnischer Funktionseinheiten (Ab-
sperrarmaturen, Enthahmearmaturen, Regelarmaturen etc.)

Prifen von Wasserleitungen

Funktionspriifung einfacher Steuerungen und Regelungen in sanitértechnischen
Anlagen (Druckschalter, Temperaturbegrenzer, Temperaturregelungen etc.)
MaRnahmen zum Korrosionsschutz in Trinkwasseranlagen
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Tabelle 19:

Ausweitung/Vertiefung, hier: Automatisierungstechnik

Lernfelder

Inhalte

Produkte
planen

Systemanalyse automatisierter Fertigungssysteme

Technische Dokumentation automatisiert erstellter Werkstlicke

Personal Computer und Peripheriegerate

Software zur Dokumentation, Produktionsplanung und Simulation

Aufbau, Eigenschaften, Normung und Einsatzgebiete von Werk-, Hilfs-, und
Schneidstoffen

Produktanforderungen und -qualitat

Elektrische und hydraulische Grundschaltungen

Signalfluss und -umsetzung in steuerungstechnischen Systemen
Produktionsplanungsverfahren und Dokumentation

Produkte
erstellen

« Maschinelle Fertigungsverfahren

» Funktionszusammenhange und EinflussgréRen bei Fertigungsprozessen

« Aufbau, Eigenschaften, Normung und Einsatzgebiete von Werk-, Hilfs-, und
Schneidstoffen

Produktanforderungen und -qualitat

Produktionsplanung

Software zur Dokumentation, Produktionsplanung und Simulation

Arbeitsschutz und Umweltschutz

Verfahren und Geréte der Priftechnik in automatisierten Fertigungsprozessen

Anderung der Stoffeigenschaften als Vorbereitung fiir automatisierte Fertigung

Arbeitsablaufe
planen

Arbeitsablaufe in automatisierten Fertigungsprozessen

Arbeits-, Montage-, Wartungs- und Prifplanung

Materialermittlung und -bereitstellung

Arbeitsteilige Fertigungsprozesse

Bereitstellen von Werkzeugen, Priif- und Arbeitsmitteln

Einrichten des Arbeitsplatzes/von Werkzeugmaschinen

Eingangs- und Ausgangskenngrofien fur die automatisierte Fertigung

pneumatischen, elektropneumatischen und hydraulischen Steuerungen

Grundlagen der Automatisierung von Fertigungsprozessen oder -schritten mit

Instandhaltung
betreiben

« Bedienung und Instandhaltung automatisierter Fertigungsmaschinen
tionsfluss und -umsetzung)

technischen Systemen
« Verfahren und Geréte zur Priifung stérungsrelevanter Grof3en
o Simulationssoftware
e Mess- und Priifprotokolle

» Strategien zur Stérungssuche in mechanischen, elektrischen und steuerungs-

« Analyse von Funktionseinheiten technischer Systeme (Stoff-, Energie-, Informa-

27




Tabelle 20: Ausweitung/Vertiefung, hier: Thermisches Fligen

Lernfelder

Inhalte

Produkte
planen

Systemanalyse thermischer Fligesysteme

Technische Dokumentation thermisch gefligter Werkstiicke

Personal Computer und Peripheriegerate

Software zur Dokumentation

Aufbau, Eigenschaften, Normung und Einsatzgebiete von Werk- und Hilfsstof-
fen

Verfahren zur Anderung von Stoffeigenschaften

Produktanforderungen und -qualitat

Elektrische Grundschaltungen und Regelungen

Signalfluss und -umsetzung in thermischen Fligesystemen

Produkte
erstellen

Thermische Fugeverfahren

Funktionszusammenhé&nge und Einflussgréen bei thermischen Fligeprozessen
Produktanforderungen und -qualitat

Verfahren zur Anderung von Stoffeigenschaften

Verfahren und Gerate der Priftechnik bei thermischen Fligeprozessen
Arbeitsschutz und Umweltschutz

Arbeitsablaufe
planen

Arbeitsablaufe bei thermischen Fligeprozessen

Arbeits-, Montage-, Wartungs- und Prifplanung

Materialermittlung und -bereitstellung

Arbeitsteilige Fertigungsprozesse

Bereitstellen von Werkzeugen, Prif- und Arbeitsmitteln

Einrichten des Arbeitsplatzes und von Produktionsmaschinen

Eingangs- und Ausgangskenngréfien fir thermische Fligeprozesse
Grundlagen der Automatisierung von Fertigungsprozessen in thermischen Fi-
geprozessen

Instandhaltung
betreiben

Bedienung und Instandhaltung von Maschinen in thermischen Fertigungspro-
zessen

Analyse von Funktionseinheiten technischer Systeme (Stoff-, Energie-, Informa-
tionsfluss und -umsetzung)

Strategien zur Stérungssuche in Systemen des thermischen Fugens

Verfahren und Geréte zur Prifung stérungsrelevanter GréRen
Simulationssoftware

Mess- und Prifprotokolle
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4 Leistungsbewertung

Zur Férderung beruflicher Handlungskompetenz ist kontinuierliche Lernerfolgsiiberpriifung
notwendig. Unter Berlicksichtigung der entsprechenden Vorgaben der Allgemeinen Schul-
ordnung und der APO-BK ist sie gleichzeitig Grundlage der Leistungsbewertung.

Bei der Bewertung in den berufsfeld- und bereichsspezifischen Fachern sind entsprechend
der unterrichtlich umzusetzenden Verzahnung die Leistungen in Praxis und Theorie zu be-
ricksichtigen.

Zur Leistungsbewertung werden in allen berufsfeld- und bereichsspezifischen Fachern
schriftliche Arbeiten angefertigt. Bei den sonstigen Leistungen ist es unter Berlicksichtigung
der jeweiligen Lerngruppen geboten, ein breites Spektrum zu eréffnen. Dies gilt insbesonde-
re bei den Fachern ohne schriftliche Arbeiten, in denen die sonstigen Leistungen alleinige
Bewertungsgrundlage sind.

Unterrichtlich umgesetzte Strukturierungsoptionen werden unter Bemerkungen auf dem
Zeugnis ausgewiesen, erworbene Qualifikationen kénnen gesondert bescheinigt werden.
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5 Stundentafeln

Stundentafel des Berufsgrundschuljahrs

Berufsfelder Bautechnik, Drucktechnik, Elektrotechnik, Holztechnik, Metalltechnik

Lernbereiche und Fiacher Unterrichtsstunden™?
Berufsbezogener Lernbereich 1120
Berufsfeld- und bereichsspezifische Facher:
- Produkte planen Praxi
- Produkte erstellen raxis

. i und 920
- Arbeitsablaufe planen Theorie®
- Instandsetzung betreiben
Mathematik 120
Englisch 80
Differenzierungsbereich* 0- 80
Berufsiibergreifender Lernbereich 160 — 240
Deutsch/Kommunikation 40 -120
Religionslehre 40- 80
Sport/Gesundheitsférderung 40 - 80
Politik/Gesellschaftslehre 40 - 80

Summe 1360

Die Bildungsgangkonferenz beschlief3t den jeweiligen Jahresstundenumfang der Unterrichtsfacher mit Band-
breiten.

Im Stundenumfang fiir Praxis und Theorie sind 40 Jahresstunden fiir das Fach "Wirtschafts- und Betriebsleh-
re" enthalten. Das Fach Wirtschafts- und Betriebslehre ist im Zeugnis gesondert auszuweisen.

Durch die vorgesehene Verzahnung von Praxis und Theorie sollen die Anforderungen der entsprechenden in
der VV zu § 15 Anlage A der APO-BK aufgefiihrten Anrechnungsverordnungen erfiillt werden.

Die Angebote im Differenzierungsbereich richten sich nach der Bedarfslage der Schilerinnen und Schiler,
den regionalen Ausbildungsmaéglichkeiten, den weiterfiihrenden Schullaufbahnen, den schulischen Gegeben-
heiten und der bildungsgangdidaktischen Integration. Sie sind nicht versetzungs- und abschlussrelevant.
Stutzangebote beziehen sich - nach genauer Feststellung des individuellen Stiitzbedarfs - auf die Unterrichts-
facher der Stundentafel. Sie werden nicht benotet.

Unterrichtsangebote zur Erganzung, Erweiterung und Vertiefung werden als berufliche Qualifikation gesondert
zertifiziert (§ 9 Abs. 3 APO-BK, Erster Teil) oder bei mindestens 20 Jahresstunden als eigenstandiges Fach im
Zeugnis ausgewiesen und benotet.

Praktika kdnnen im Differenzierungsbereich nach MaRgabe der Stundentafel durchgefiihrt werden. Eine Be-
wertung findet nicht statt. Auf die Nichtbewertung von Praktika ist im Zeugnis an geeigneter Stelle hinzuwei-
sen.
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Stundentafel
des einjdhrigen Bildungsgangs der Berufsfachschule
fiir Schiilerinnen und Schiiler mit Fachoberschulreife

Berufsfelder Bautechnik, Drucktechnik, Elektrotechnik, Holztechnik, Metalltechnik

Lernbereiche und Ficher Unterrichtsstunden'?

Berufsbezogener Lernbereich 1120 — 1160
Berufsfeld- und bereichsspezifische Facher:

Produkte planen

Produkte erstellen P;i)é's 920
Arbeitsablaufe planen Theorie®

Instandsetzung betreiben

Mathematik 120
Englisch 80 - 120
Differenzierungsbereich* 0- 80

breiten.

re" enthalten. Das Fach Wirtschafts- und Betriebslehre ist im Zeugnis gesondert auszuweisen.

der VV zu § 15 Anlage A der APO-BK aufgefiihrten Anrechnungsverordnungen erfiillt werden.

Die Angebote im Differenzierungsbereich richten sich nach der Bedarfslage der Schilerinnen und Schi

Die Bildungsgangkonferenz beschlie3t den jeweiligen Jahresstundenumfang der Unterrichtsfacher mit Band-
Im Stundenumfang fiir Praxis und Theorie sind 80 Jahresstunden fiir das Fach "Wirtschafts- und Betriebsleh-

Durch die vorgesehene Verzahnung von Praxis und Theorie sollen die Anforderungen der entsprechenden in

ler,

den regionalen Ausbildungsmaéglichkeiten, den weiterfiihrenden Schullaufbahnen, den schulischen Gegeben-

heiten und der bildungsgangdidaktischen Integration. Sie sind nicht versetzungs- und abschlussrelevant.

Stutzangebote beziehen sich - nach genauer Feststellung des individuellen Stiitzbedarfs - auf die Unterrichts-

facher der Stundentafel. Sie werden nicht benotet.
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Berufsiibergreifender Lernbereich

200 - 280

Deutsch/Kommunikation 80-120
Religionslehre 40 - 80
Sport/Gesundheitsférderung 40 - 80
Politik/Gesellschaftslehre 40 - 80
Summe 1320 - 1400

Unterrichtsangebote zur Erganzung, Erweiterung und Vertiefung werden als berufliche Qualifikation gesondert
zertifiziert (§ 9 Abs. 3 APO-BK, Erster Teil) oder bei mindestens 20 Jahresstunden als eigenstandiges Fach im

Zeugnis ausgewiesen und benotet.

Praktika kdnnen im Differenzierungsbereich nach MaRgabe der Stundentafel durchgefiihrt werden. Eine Be-
wertung findet nicht statt. Auf die Nichtbewertung von Praktika ist im Zeugnis an geeigneter Stelle hinzuwei-

sen.
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Stundentafel des zweijdhrigen Bildungsgangs der Berufsfachschule
Berufsfelder Bautechnik, Drucktechnik, Elektrotechnik, Holztechnik, Metalltechnik
Lernbereiche und Facher Unterrichts- | Unterrichts- Summe
stunden stunden
1. Jahr'? 2. Jahr'?
Berufsbezogener Lernbereich 920 920 1840
Berufsfeld- und bereichsspezifische Facher:
Produkte planen Praxis
Produkte erstellen und 680 680 1360
Arbeitsablaufe planen . 3
. Theorie
Instandsetzung betreiben
Mathematik 120 120 240
Englisch 120 120 240
Differenzierungsbereich* 120 — 240 120 — 240 240 - 480

Die Bildungsgangkonferenz beschlie3t den jeweiligen Jahresstundenumfang der Unterrichtsfacher mit Band-
breiten.

Im Stundenumfang fiir Praxis und Theorie sind 80 Jahresstunden fiir das Fach "Wirtschafts- und Betriebsleh-
re" enthalten. Das Fach Wirtschafts- und Betriebslehre ist im Zeugnis gesondert auszuweisen.

Durch die vorgesehene Verzahnung von Praxis und Theorie sollen die Anforderungen der entsprechenden in
der VV zu § 15 Anlage A der APO-BK aufgefiihrten Anrechnungsverordnungen erfillt werden.

Die Angebote im Differenzierungsbereich richten sich nach der Bedarfslage der Schilerinnen und Schiller,
den regionalen Ausbildungsmaéglichkeiten, den weiterfiihrenden Schullaufbahnen, den schulischen Gegeben-
heiten und der bildungsgangdidaktischen Integration. Sie sind nicht versetzungs- und abschlussrelevant.

Stutzangebote beziehen sich - nach genauer Feststellung des individuellen Stiitzbedarfs - auf die Unterrichts-
facher der Stundentafel. Sie werden nicht benotet.

Unterrichtsangebote zur Erganzung, Erweiterung und Vertiefung werden als berufliche Qualifikation gesondert
zertifiziert (§ 9 Abs. 3 APO-BK, Erster Teil) oder bei mindestens 20 Jahresstunden als eigenstandiges Fach im
Zeugnis ausgewiesen und benotet.
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Berufsiibergreifender Lernbereich 240 - 360 240 - 360 480 - 720

80 -120 80 -120 160 — 240
Religionslehre 40- 80 40- 80 80 - 160

Sport/Gesundheitsférderung 40 - 80 40 - 80 80 - 160
Politik/Gesellschaftslehre 40- 80 40- 80 80 — 160

Deutsch/Kommunikation

Summe | 1280 - 1400 | 1280 — 1400 | 2560 — 2800

Praktika kdnnen im Differenzierungsbereich nach MaRgabe der Stundentafel durchgefiihrt werden. Eine Be-
wertung findet nicht statt. Auf die Nichtbewertung von Praktika ist im Zeugnis an geeigneter Stelle hinzuwei-

sen.
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6.2

6.2.1

Bautechnik

-39-

Exemplarische Lernsituationen fiir einzelne Berufsfelder

Lernsituation: Herstellen eines Stahlbetonbalkens

Ausgangssituation: Uber der Theke des dargestellten Verkaufspavillons soll ein Stahlbeton-
balken aus Transportbeton hergestellt werden. Arbeitsgrundlage ist die Entwurfszeichnung in
Grundriss und Schnitt (siehe Abbildung). Fir diesen Stahlbetonbalken ist die Schalung und
die Bewehrung zu planen und auszufiihren, ein geeigneter Beton zu bestellen und die Ver-
arbeitung zu beschreiben und zu bewerten.

Handlungsschritte

intendierte Inhalte / Kompetenzerweiterung

Analyse

Bedeutung des Stahlbetonsturzes fur
die Standsicherheit des Gebaudes a-
nalysieren und erlautern (z. B. anhand
eines aktuellen Schadens)

Analyse der Entwurfszeichnung und
Entnahme der notwendigen Informati-
onen zur Erstellung des Stahlbeton-
sturzes

Bedeutung des Stahlbetonsturzes fur die Standsi-
cherheit des Gebaudes einordnen und Konsequenzen
fur die fachgerechte Erstellung ableiten

Erlauterung der Belastung eines Stahlbetonsturzes
Informationen Uber den Stahlbetonsturz sowie tber
Bewehrung, Schalung und Beton zusammenstellen
und auswerten

Aufzeigen von Aspekten des Arbeitsschutzes beim
Erstellen eines Stahlbetonsturzes

Planung

Planung der Vorgehensweise bei der
Erarbeitung von Kenntnissen und In-
formationen zur Erstellung eines
Stahlbetonsturzes unter Nutzung von
verschiedenen Moglichkeiten der In-
formationsgewinnung

Planung der Baustoffbestellung
Planung der Arbeitsablaufe zur Erstel-
lung des Stahlbetonsturzes

Dokumentation von Arbeitsschritten in einem Arbeits-
plan zur Erarbeitung von Kenntnissen zur Erstellung
des Schalungsauszuges, des Bewehrungsplanes mit
Stahlliste und zur Bestellung eines geeigneten Betons
Anforderungen an eine Prasentation vereinbaren und
verbindliche Leistungsbewertungskriterien schaffen
Mengenermittlung der notwendigen Materialien
Planung der Einrichtung des Arbeitsplatzes unter Be-
ricksichtigung der Unfallverhitung

Planung der Vorgehensweise zur Erstellung von
Schalung, Bewehrung und Beton

Ermittlung der notwendigen Werkzeuge, Maschinen
und Geréate

Begriindete Festlegung der Ausschalfristen

Durchfiihrung

Erarbeitung von Arbeitsregeln zur Er-
stellung des Stahlbetonsturzes
Vorstellung und Erlauterung der Ar-
beitsregeln

Erstellung des Stahlbetonsturzes

Arbeitsregeln zur Erstellung der Schalung, der Be-
wehrung und zum Betonieren dokumentieren und vor-
stellen

Schalung und Bewehrung erstellen

Fachgerecht mit einem geeigneten Beton betonieren
Verteilung der Aufgaben innerhalb des Klassenver-
bandes

Ubernahme von Verantwortung fur zugewiesene Auf-
gabenbereiche




Auswertung / Bewertung

e Erlauterung von Kriterien zur Quali-

tatssicherung bei der Erstellung von
Stahlbetonstirzen
Beurteilung der Arbeitsprodukte

Bewertung des eigenen Arbeitspro-
zesses

Ableitung von Regeln zur schadensfreien Erstellung
von Schalung, Bewehrung und Beton

Entwicklung von Verantwortungsbewusstsein fiur das
Vermeiden von Bausch&den

Bewertung von Schalungen, Bewehrungen und Beton
Wirdigung eigener und anderer Arbeitsergebnisse
Vorgehensweise bei der Erarbeitung der Kenntnisse
und der Durchfuihrung der Arbeiten reflektieren und
Konsequenzen ableiten

Vortrage anderer Schilerinnen und Schiler kritisch,
aber partnerschaftlich beurteilen

Abbildung: Grundriss und Querschnitt eines Verkaufspavillons
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6.2.2 Elektrotechnik

Lernsituation: Stérungssuche an einem Elektroherd

Ausgangssituation: Ein Elektrobetrieb erhalt den Auftrag, die Funktionsfahigkeit eines Elek-
troherdes zu Uberprifen. Diese Uberprifung ist zu planen, durchzufihren und auszuwerten.

Handlungsschritte

intendierte Inhalte / Kompetenzerweiterung

Analyse

e Bedeutung der elektrischen Ener-
gie in privaten Haushalten und
Aufteilung des Energieverbrauchs
auf verschiedene Bereiche des
Haushalts analysieren und erl&u-
tern (zum Beispiel an Hand des
Bauhandbuches RWE o. &.)

¢ Analyse der Funktionsweise von
verschiedenen Kochplattenarten
fur Elektroherde

Sparsamer Umgang mit elektrischer Energie im
eigenen Haushalt

Informationen tber Arten von Kochplatten fir E-
lektroherde beschaffen und auswerten

Erklarung der Funktionsweise von Standard- bzw.
Blitz-/Automatikkochplatten

Erlauterung der 7-Takt-Schaltung

Aufzeigen von Aspekten der Energieersparnis bei
der Verwendung von elektrischen Kochplatten
Anforderungen an das Produkt ,Kochplatte* sys-
tematisch ermitteln

Einfache Prasentationstechniken anwenden
Konstruktiv kritisieren

Planung

¢ Planung der Vorgehensweise bei
der Uberpriifung der Kochplatten
beim Kunden

Dokumentation von Arbeitsschritten in einem Ar-
beitsplan

Erlauterung der Vorgehensweise bei der Fehler-
suche

Entwurf eines Protokollformulars zur Messwert-
aufnahme mit Hilfe einer geeigneten Software

Durchfiihrung

e Uberprufung verschiedener Koch-
platten von Elektroherden

Systematische Vorgehensweise bei der Fehlersu-
che

Fehlermoglichkeiten systematisch eingrenzen
Direkte Widerstandsmessung

Auswertung / Bewertung

e Ermittlung bzw. Berechnung des
elektrischen Widerstandes bzw.
der elektrischen Leistung von
Kochplatten in verschiedenen Be-
triebszustanden

¢ Bewertung der eigenen Vorge-
hensweise

Berechnung der elektrischen Leistung
Beurteilung der Funktionstiichtigkeit der unter-
suchten Kochplatten

Das eigene Verhalten reflektieren
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Lernsituation: Einrichtung eines PC-Arbeitsplatzes

Ausgangssituation: Ein Hard- und Softwarehaus erhalt den Auftrag fur eine fachliche Bera-
tung zur Einrichtung eines PC-Arbeitsplatzes. Die Anforderungen fir den gewiinschten PC-
Arbeitsplatz sollen systematisch ermittelt werden.

Handlungsschritte

intendierte Inhalte / Kompetenzerweiterung

Analyse

e Bedeutung von Computern in Pri-
vathaushalten, Klein- und Indust-
riebetrieben analysieren und erldu-
tern

¢ Analyse der Funktionsweise der
einzelnen Module und Peripherie-
gerate fUr einen PC bzw. fUr einen
PC-Arbeitsplatz (Hardware)

e Analyse der wichtigsten auf dem
Markt vorhandenen Software-Pro-
gramme

Bedeutung des PCs fiir die heutige Industriege-
sellschaft (z. B. Informationsgewinnung, Jugend-
schutz, Datenschutz, Umweltschutz)

Informationen auffinden, aufbereiten, strukturie-
ren und verarbeiten

Lésungsstrategien auf neue Problemstellungen
Ubertragen

Erklarung der Funktionsweise der wichtigsten
Bausteine eines PCs

Einfache Prasentationstechniken anwenden
Konstruktiv kritisieren

Aufgabenstellung gliedern

Planung

e Desktop oder Laptop? Kosten- und
Nutzenvergleich
e Fachbericht: Wie gehe ich bei
a) Bau,
b) Einrichtung
eines PCs vor?

Erstellen eines Arbeitsplanes

Anforderungen an den vom Kunden gewlinsch-
ten PC-Arbeitsplatz systematisch ermitteln
Bedurfnisse und Interessen artikulieren

Durchfiihrung

e Zusammenstellung der Hardware-
Module und Peripherie-Gerate an
Hand von Prospekten oder durch
Internet-Recherche

e alternativ: Erstellung eines funkti-
onstiichtigen PC-Arbeitsplatzes mit
Hilfe vorhandener Komponenten
Kostenermittlung

e Erstellen einer einfachen Bedie-
nungsanleitung in englischer Spra-
che

Sich in arbeitsteilige Gruppenprozesse koopera-
tiv einbringen

Funktionszusammenhange zwischen Komponen-
ten fur Produkte begriindet auswahlen
Technische Dokumentationen rechnergestitzt
erstellen

Auswertung / Bewertung

¢ Bewertung der eigenen Vorge-
hensweise

¢ Andere Gruppenergebnisse bewer-
ten

Eigenes Verhalten reflektieren
Alternative Losungen und Arbeitsergebnisse
strukturiert und methodengeleitet bewerten
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6.2.3 Holztechnik

Lernsituation: Ein Tablett fur den Tag der offenen Tur = €

herstellen

Ausgangssituation: Eine Firma bestellt zu einem Tag
der offenen Tur Tabletts. Sie reicht dazu klare Vorgaben
(Zeichnungen, Beschreibungen, Bilder, Skizzen) ein.
Die Gestaltung der Intarsien ist freigestellt.

Handlungsschritte

Intendierte Inhalte / Kompetenzerweiterung

Analyse

e Holzauswahl
e Konstruktion (Eckverbindung, Tab-
lettboden und Griffloch)

Notwendige Informationen den Entwurfszeich-
nungen entnehmen
Funktionszusammenh&nge zwischen einzelnen

¢ Funktion Komponenten/Teilsystemen eines Produkts ana-
lysieren
e Anforderungen an ein Produkt systematisch
ermitteln
Planung

e Holzauswahl

¢ \Werkzeugauswahl (Maschinen
und Handwerkzeuge)

e Zuschnitt

e Zeichnung

Werkstoffe und Komponenten fir Produkte be-
griindet auswahlen

Materialliste erstellen

Technische Unterlagen auswerten

Den Arbeitsablauf planen

Teamfahigkeit entwickeln
Flachenberechnung: Zusammengesetzte Fla-
chen

Holzfeuchte

Parallelprojektion, AufmafR}, Ansichten, Teil-
schnitte

Materialliste

Arbeits-Ablaufplan

Durchfiihrung
e Sé&getypen
e Bohren / Bohrer
e Schéarfen von Sagen
e Scharfen von Bohrern
Auswertung/Bewertung

Den eigenen Arbeitsprozess kritisch reflektieren
und ggf. revidieren

Sachlich argumentieren und konstruktiv kritisie-
ren

Arbeitsergebnisse anderer wirdigen

Mit Erfolg und Misserfolg konstruktiv umgehen

43



6.2.4 Metalltechnik

Lernsituation: Automatisierte Fertigung

gen

eines Stufenbolzens mit Fasen, Radien und Bohrun-

Handlungsschritte

Intendierte Inhalte / Kompetenzerweiterung

Analyse

Beschreiben der Besonderheiten
der automatisierten Fertigung
Ermitteln der Fertigungsparameter
Analysieren von Fertigungsalter-
nativen

Aufbau von konventionellen und CNC — Werk-

zeugmaschinen

Fertigungsmoglichkeiten auf CNC —Maschinen

Arbeitsteilige Erarbeitung und Prasentation von
Alternativen

Informationen beschaffen und auswerten

Planung

Festlegen der Fertigungsschritte
Festlegen der Fertigungsparame-
ter

Erstellen einer fertigungsgerech-
ten technischen Zeichnung

Darstellung der Spanaufteilung / des Fertigungs-
ablaufs

Schnittgeschwindigkeit, Hauptzeit,
Schnittkraftleistung

Koordinatensysteme

Durchfiihrung

Auswahl einer bestimmten Pro-
grammierung (PAL, DIN, Firma,
)

estlegen der fertigungstechni-
schen Daten (S, F, M, T — Befeh-
le), Schlichtaufmalf}
Programmieren der einzelnen
Spéane
Programmieren des Konturzuges
Vergleichen der deutschen und
englischen Fachbegriffe

Befehlssatz nach PAL, DIN 66025, etc.

CNC gerechte Bemalung

Eingabe von linearen und Kreisbewegungen
Dokumentation des Programms

Dokumentation der Vorgehensweise
Prasentation und Reflexion der Arbeitsergebnis-
se

Fertigungsbeschreibung in deutscher und engli-
scher Sprache

Auswertung / Bewertung

Eingabe und Test des Programms
Simulation und Optimierung des
Programms

Ermitteln der Fertigungszeiten
Vergleichen der Alternativen hin-
sichtlich Qualitat, Wirtschaftlich-
keit, ..

Berechnung der Arbeitszeit

Beurteilen und bewerten der Lésungen
Auswirkungen der automatisierten Fertigung auf
die eigene Arbeitssituation reflektieren
wirtschaftlicher Vergleich der Fertigungsalternati-
ven
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7 Tabellen-Verzeichnis

Tabelle 1:
Tabelle 2:
Tabelle 3:
Tabelle 4:
Tabelle 5:
Tabelle 6:
Tabelle 7:
Tabelle 8:
Tabelle 9:

Tabelle 10:
Tabelle 11:
Tabelle 12:
Tabelle 13:
Tabelle 14:
Tabelle 15:
Tabelle 16:
Tabelle 17:
Tabelle 18:
Tabelle 19:
Tabelle 20:

Strukturierungs-Optionen

Lernfelder/Berufsfelder

Zuordnung der Fachkompetenzen zu den Lernfeldern

Human-/Sozial-, Methoden- und Lernkompetenzen in allen Lernfeldern

Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Bautechnik

Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Drucktechnik

Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Elektrotechnik

Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Holztechnik

Inhaltliche Konkretisierung der Lernfelder im Berufsfeld Metalltechnik

Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:
Ausweitung/Vertiefung, hier:

Hochbau, Tiefbau, Ausbau

Hoch-, Flach-, Tief- und Digitaldruck
Siebdruck
Buchbinderei/Weiterverarbeitung
Mediengestaltung

Digitaltechnik, EDV
Gebaudeleittechnik

Industrielle Fertigung

Schwerpunkt Installationstechnik

Ausweitung/Vertiefung, hier: Automatisierungstechnik

Ausweitung/Vertiefung, hier:

Thermisches Fligen

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
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